NASTAVENI KROUTICIHO MOMENTU LAMELOVE SPOJKY
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Typ Pocet lamel Mmax Nm @B mm L mm
FR1 2 900 180 27.5
ER2 2 1200 200 27.5
ER3 4 1500 180 28.0
FR4 4 2200 200 28.0

Pfiklad : pro FR typ FR1, k dosaZeni krouticiho momentu 900 Nm s pruZinou @ 6
mm, Pracovni délka “L” musi byt nastavena na 27,5 mm +/- 0,5 mm. Pro zvySeni

nebo sniZeni krouticiho momentu je mozné ménit tuto délku “L” v rozmezi +/- 1,5
mm.




